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Este sentimento, aliado a vontade de se realizar
profissionalmente e ao desejo de buscar algo melhor para
sua familia, tornou-se tao intenso que, em 1993, o
patriarca da familia Torresani decidiu dar inicio as
atividades no ramo da sucata.

Uma caracteristica de destaque da familia Torresani é a
vontade constante de evoluir. Assim, em 2006, nasce a
empresa 100% Sucata, que rapidamente conquista seu
espaco e, como consequéncia, fortalece a consciéncia
ambiental da comunidade.

O amor por empreender é passado para a préxima
geracao, e os filhos André e Nagila passam a se envolver
nas atividades da empresa, contribuindo ainda mais para
seu desenvolvimento e tornando-a ainda mais solida.

Diante da experiéncia adquirida ao longo dos anos, das
constantes mudancgas e das novas necessidades do
mercado, a 100% Sucata deu origem a duas empresas: a
propria 100% Sucata e a 100% Metais.

A 100% Metais & uma empresa fundamentada em missao,
visao e valores sodlidos, tendo em seus profissionais anos

NOSSA HISTORIA

de experiéncia e dedicacao na busca pelos melhores

produtos e solucdes para seus clientes.

Entre os produtos comercializados esta uma ampla linha
de acos e todas as suas possibilidades de ligas,
formatos, tamanhos e caracteristicas distintas, permitindo
a 100% Metais ser referéncia em solugdes para uma
ampla gama de mercados.

Entre eles estdo os setores industriais, de servigos, bens
de consumo e iniciativas publicas e privadas.

Nosso grupo vem crescendo e se desenvolvendo
constantemente, pautando-se em principios, crengas,
valores culturais e organizacionais que sempre nortearam
sua busca incessante por competitividade, qualidade e
plena satisfacdo de seus clientes.

Atualmente, compdem o Grupo 100% as empresas: 100%
Sucata, 100% Metais e 100% Solucdes.




Missdo:
Comenciafizanr sonhos através de ligas

metalicas, trabalhando com amon pefo

que fazemoo, entregando uma pante !
de nés em cada prioduto ou
negociacao e valorizando o elemento

principal da nossa liga, que séao as
pessoas envolvidas e o meio em que

compartilham a vida.

Visao:

Ser reconhecida por estan & frente no
segmento que atua, valorizando
pessoas, reciclando conceitos,
revitalizando sonhos, fornecendo

solucdes e evoluindo ideias.

Valonen:

o'

Nossos valores — honestidade,
humildade, profissionalismo, amon,
neopeito, sabedonia - sao os pilares
gue fundamentam nossas relacoes

internas e externas, nosso jeito de ser e

existir e de alcancar nossos objetivos.



Um catalogo pennsado
para ghandes projetos

iNDICE DO CONTEUDO

AQO canrbono 16 Perfil serralheiro
Barras redondas laminadas 1020/1045 17 Frisadas Ve U
02 Barras redondas trefiladas 1020/1045 Chapa buzio

Barras quadradas e sextavadas trefiladas 1020/1045
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04 Viga W 19 quadrada de aco inoxidavel
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06 de norma com ou sem rosca 21 Tubos de aco inoxidavel redondo
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Tubos redondos, quadrados e
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28 Conexdes
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15 Perfil estrutural simples 30 Valvulas

Perfil estrutural enrijecido
32 100% Solugdes
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LAMINADDO

7T v
Bannaas redondas Raminadas 1020/1045 Banrnas nedondas thefiladas 1020/1045
14" 6,35 0,25 316" 4,76 0,14
5/16" 7,94 0,39 14" 6,35 0,25
3/8" 9,53 0,56 6,00 0,24
716" 1N 0,77 5/16" 794 0,39
/2" 12,70 0,99 8,00 0,39
9/18" 14,29 1,27 3/8" 9,52 0,56
5/8" 15,87 1,55 10,00 0,61
1/16" 17,46 1,89 716" 1.1 0,76
374" 19,05 2,24 12,00 0,89
7/8" 22,22 3,04 /2" 12,70 0,99
i 25,40 3,08 14,00 1,21
11/86" 26,99 4,50 9/16" 14,28 1,26
11/8" 28,57 5,04 15,00 1,38
1.1/4" 31,75 6,21 5/8" 15,88 155
1.3/8" 34,92 7,52 16,00 1,58
112" 38,10 8,95 17,00 1,78
1.5/8" 1,27 10,50 11/16" 17,46 1,88
1.3/4" 44,45 12,18 18,00 1,99
1.7/8" 4762 14,00 3/4" 19,05 2,23
2r 50,80 15,90 20,00 2,46
21/8" 53,97 18,00 22,00 2,98
21/4" 5715 20,10 7/8" 22,22 3,04
2.3/8" 60,32 22,00 25,00 3,85
232" 63,50 24,86 ik 25,40 3,97
2.5/8" 66,67 27,40 28,00 483
2.3/4" 69,85 30,10 11/8" 28,58 503
2.7/8" 73,02 32,90 30,00 554
3 76,20 35,80 1/4" 31,75 6,21
3.1/8" 79,38 39,07 1.3/8" 34,93 752
31/4" 82,55 42,01 35,00 7,55
32" 88,90 48,73 112" 3810 8,94
3.5/8" 92,08 52,57 40,00 10,00
4" 101,60 63,64 1.5/8" 41,28 10,50
fi 127,00 99,44 1.3/4" 44,45 T
6" 152,40 143,20 45,00 12,49
1.7/8" 47,63 13,98
2 50,80 15,90
2.1/8" 53,98 17,95
/4" 6,35 0,32 0,27
2.1/4" 5715 2012
5/16" 7,93 0,50 0,43
oz 60,00 22,34
3/8" 8,52 0,71 0,62
2.1f2" 63,50 24,85
12" 12,70 1,27 1,10
65,00 26,00
5/8" 15,88 1,98 1,71
2.3/4" 69,85 30,06
3/4" 19,05 2,85 2,47
70,00 32,33
7/8" 22,22 3,88 3,36
al 76,20 35,78
iy 25,40 5,06 4,39
11/4" 31,75 791 6,85
1./2" 38,10 11,39 9,87 : : =
” s =7 r Confira mais opcées
2 50,80 20,56 17,54 na proxima pagina

ke
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LAMINADDO

Bannran

Cantoneinas abas iguais

148" x 112"
1/8" x 5/8"
/8" x 3/4"
18" x 7/8"

18" x 1"
1/8" x 11/4"
18" x 11/2"
1/8" x 1.3/4"

8" x 2"

3/16" x 1"

3/16" x 1.1/4"

3/16" x 11/2"

3/16" x 1.3/4"
3/16" x 2"

3/16" x 2.1/4"

3/16" x 2.1/2"
3/16" x 3"

174" x 1"
14" x 11/4"
14" x 11/2"
1/4" x 1.3/4"

14" x 2"

1/4" x 2/4"
14" x 21/2"

14" x 3*

14" x 4"

5/16" x 11/2"
516" x 2"

5/16" x 21/2"
5/16" x 3"
5/16" x 4"

3/8" x 2"
3/8" x 21/2"
3/8" x 3"
3/8" x 4"
3/8" x 5
3/8" x 6"
12" x 3"
12" x 4"
112" x 5"

0,56
0,71
0,88
1,04
1,20
1,50
1,83
2,14
2,46
173
2,20
2,68
315
3,63
4,09
4,52
5,52
2,28
2,86
3,48
412
4,75
5,39
610
7,30
9,81
4,25
5,83
7,44
9,10
12,19
6,99
8,78
10,72
14,58
18,30
22,20
13,90
19,05
2410

A FORGA DO AGO

Bannas chatas

3

1/8" x 3/8"
18" x 1/2"
1/8" x 5/8"
1/8" x 3/4"
1/8" x 7/8"

178" x 1"
1/8" x 11/4"
1/8" x 12/2"
1/8" x 1.3/4"

1/8" x 2"

1/8" x 2.1/2"
3/168" x 1/2"
3/16" x 5/8"
3/16" x 3/4"
318" x 7/8"
3/16" x 1"

3/16" x 11/4"

3/16" x 1.3/8"

316" x 11/2"

3/16" x 1.3/4"
3/16" x 2"

318" x 2.1/2"
3/16" x 3"
3/16" x 4"
14" x 1/2"
1/4" x 5/8"
174" x 3/4"
174" x 7/8"

174" x 1"

1/4" x 11/4"
174" x 12/2"

1/4" % 1.3/4"

14" x 2"

1/4" x 2.3/8"

14" x 22/2"
1/4" x 3"
14" x 4"
5/16" x 1"

5/16" x 11/4"

5/16" x 11/2"
5/16" x 2"

5/16" x 2.1/2"
5/16" x 3"
5/16" x 4"

100 %

0,24
0,32
0,40
0,48
0,56
0,63
0,72
0,87
1,07
1,27
1,67
0,48
0,59
0,71
0,83
0,95
119
1,31
1,42
1,66
1,90
2,38
2,83
3,83
0,59
0,74
0,95
11
1,27
1,58
1,90
2,25
2,53
2,95
317
3,80
5,07
1,58
1,98
2,38
3,17
3,06
4,75
6,33

METAIS

a

Banhas chatas

3/8" x 3/4"
3/8" x 1"
3/8" x 11/4"
3/8" x 11/2"
3/8" x 1.3/4"
3/8" % 2"
3/8" x 2.1/2"
3/8" x 3
3/8" x 3.1/8"
3/8" x 4
3/8" x 5"
172" x 1"
172" x 11/4"
12" x 11/2"
12" x 1.3/4"
12" x 2"
12" x 2.1/2"
12" x 3"
112" x 31/2"
12" x 4"
12" x 5"
1/2" x 6"
5/8" x 1"
5/8" x 11/4"
5/8" x 1.1/2"
5/8" x 1.3/4"
5/8" x 2"
5/8" x 2.1/2"
5/8" x 2.3/4"
5/8" x 3"
5/8" x 3.1/8"
5/8" x 3.1/2"
5/8" x 4°
5/8" x 6"
3/4" x 1"
3/4" x 114"
3/4" x 11/2"
3/4" % 2
3/4" x 21/2"
3/4" x 3"
3/4" x 4"
3/4" x 6"
1" % 11/2"
1" x 2"

1" x 2.42"
s 3T
1" x 4"

1" % 6"

Pepo apnox.

1,45
1,90
2,38
2,85
3,42
3,80
4,75
5,70
5,83
7,60
9,55
2,47
317
3,80
4,44
5,06
6,33
7,60
9,33
10,13
12,68
15,50
317
3,96
4,75
5,55
6,33
7,02
8,61
9,50
9,83
10,84
12,67
18,70
417
4,70
5,08
7,60
9,50
11,40
13,05
15,19
7,78
10,34
12,66
15,69
20,26
31,00
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Viga W A
|bf.!
Massa linean d = Altuna bf = d'= h = Altuna

m) | Lersusa | Atunapten | iicnng )

i

Dimensdo

W150 = 13,0 13,0 43 49
W150 = 18,0 18,0 58 71
W200 = 15,0 15,0 200 100 170 190 43 58
W200 % 19,3 19,3 203 102 170 190 5,8 6,5
W200 x 22,5 22,5 208 102 170 190 6,2 0
W200 = 26,6 26,6 207 133 170 190 58 84
W200 x 31,3 31,3 210 134 170 190 6,4 10,2
W250 = 17,9 17,90 251 101 220 240 48 5.3
W250 x 22,3 223 254 102 220 240 58 6,9
W250 x 25,3 253 257 102 220 240 6,1 8,4
W250 = 28,4 28,4 260 102 220 240 6,4 10,0
W250 x 32,7 3o 258 146 220 240 6,1 91
W250 x 385 38,5 262 147 220 240 6,6 1,2
W250 x 44 8 448 266 148 220 240 76 13,0
W310 = 23,8 238 305 101 272 2092 56 6,7
W310 x 28,3 28,3 309 102 271 291 6,0 89
W310 = 32,7 32,7 313 102 271 29 6,6 10,8
W310 = 38,7 387 310 27 291 2, 58 97
W310 = 44,5 44,5 313 166 271 2, 6,6 1,2
W310 = 52,0 52,0 317 167 271 29 76 13,2
W360 x 32,9 329 349 127 308 332 58 8,5
W360 = 39,0 38,0 353 128 308 332 6,5 10,7
W360 x 44,0 44,0 352 171 308 332 6,9 98
W360 = 51,0 51,0 355 171 308 332 7,2 11,6
W360 x 57,8 57,8 358 172 308 332 79 131
W360 x 64,0 64,0 347 203 288 320 77 135
W360 x 72,0 72,0 350 204 288 320 86 15,1
W360 = 79,0 79,0 354 205 288 320 9,4 16,8
W410 = 38,8 38,8 399 140 357 381 6,4 8,8
W410 = 461 46,1 403 140 SE7 381 7.0 1,2
W410 = 53,0 53,8 403 17 357 381 75 10,9
W410 = 60,0 60,0 407 178 357 381 7.7 12,80
W410 = 67,0 67,0 410 179 357 381 8,8 14,4
W410 = 75,0 750 413 180 387 381 97 16,0
W460 x 52,0 52,0 450 152 404 428 7.6 10,8
W460 = 80,0 60,0 455 153 404 428 8,0 13,3
W460 = 68,0 68,0 459 164 404 428 91 154
W460 = 74,0 74,0 457 190 404 428 9,0 14,5
W460 x 82,0 82,0 460 191 404 428 9,90 16,0
W460 = 89,0 89,0 463 192 404 428 10,5 17,7
W530 = 66,0 66,0 525 165 478 502 8,9 11,4
W530 = 72,0 72,0 524 207 478 502 9,0 10,9
W530 = 74,0 74,0 529 166 478 502 9.7 13,6
W530 x 82,0 82,0 528 209 477 501 o8 133
W530 x 85,0 85,0 535 166 478 502 10,3 18,5
W530 x 92,0 92,0 533 209 478 502 10,2 15,6
WE10 x 101,0 101,0 603 228 541 573 10,5 14,9
WE10 x 113,0 130 608 228 541 573 1,2 17,3
WB10 = 125,5 125,0 612 229 541 573 1,9 19,6
WB10 x 155,0 155,0 611 324 541 573 12,70 19,0
WE10 = 174,0 174,0 616 325 541 573 14,0 216

A FORGCA DO ACO 4 100% METAIS




Viga H
- - = Espessuna

S e e
W150 = 225 58 6,6
W150 = 29,8 6,6 B
W150 = 371 81 11,6
W200 = 359 6,2 10,2
W200 = 46,1 72 1,0
W200 = 53,0 11,3 11,3
W250 x 62,0 10,5 10,7
W250 x 73,0 8,6 14,2
W250 = 80,0 9,4 15,6
W250 = 85,0 14,4 14,4
W250 x 89,0 10,7 17,3
W310 = 79,0 11,0 11,0
W310 = 93,0 93,0 303 308 245 277 131 13,1
W310 = 970 97,0 308 305 245 277 9.9 15,4
W310 x 107,0 107,0 an 306 245 277 10,8 17,0
HP310 = 110,0 10,0 308 310 245 277 15,4 15,5
W310 = 1170 17,0 314 307 245 277 1,9 18,7
HP310 = 125,0 125,0 312 312 245 277 17,4 17,4
By

1
® M=l ]
Viga U aLLS
S s B
Dimenséo Espessuna alma :
Peso aproximado
Alma

kg/m

3" x 10y2" 76,2 x 35,81 19 4,32 0,170 811
I 12! 76,2 x 38,05 20 6,55 0,258 744
4" % 1.5/8" 101,6 x 40,23 10 4,67 0183 7,95
4" x 1.5/8" 101,6 x 41,83 29 6,27 0,246 9,30
6" x 2' 152,4 = 48,80 10 5,08 0,200 12,20
gl 152,4 x 51,70 29 798 0,314 15,60
8" x 2.1/4" 203,2 x 5715 10 559 0,220 1710
8" x 2.1/4" 203,2 x 5715 29 770 0,303 20,50
10" = 2.5/8" 254,0 x 66,68 1@ 6,10 0,240 2277
104 x2.5/8" 254,0 x 66,68 29 9,63 0,379 29,76

Vigal

Dimenséio Espessuna alma )
Peso aproximado

Alma kg/m

3" x 2.3/8" 76,2 = 59,2 10 4,32 0170 8,48
3" x 2.3/8" 76,2 = 61,2 29 6,38 0,251 9,68
4" x 2.5/8" 101,6 x 67,6 10 4,90 0193 11,46
4" x 2.5/8" 101,6 x 69,2 28 6,43 0,253 12,65
5" x 3" 1270 x 76,2 10 544 0,214 14,88
(b gl 1270 x 79,7 29 8,81 0,347 18,20
6" x 3.3/8" 152,4 x 84,6 1@ 5,89 0,232 18,60
6" x 3.3/8" 152,4 x 87,5 29 8,71 0,343 22,00

A FORGCA DO ACO 100% METAIS




Tubos ago canbono e galvanizados
de nonma com ou sem hosca

» » B » Tubos pnetos com ou sem nosca NBR 5580 / DIN 2440
Didmetno Diametno ) atho Diametno
nominaf nominal extenno interino
NER 5580 / DIN 2440 Leve NER 5580 / DIN 2440 Médio NER 5580 / DIN 2440 Pesado

15 1/2" 2130 18,00 2,25 1,057 2,65 1,218 . -
20 3/4" 26,90 21,60 2,25 1,368 2,65 1,585 3,00 1,768
25 1 3370 27,20 2,65 2,030 3,35 2,507 375 2,770
32 11/4" 42,40 3590 2,65 2,508 3,35 3,226 3,75 3,574
40 11/2" 4830 4180 3,00 3,351 3,35 3,713 3,75 4120
50 2i 60,30 53,00 3,00 4,240 3,75 5,230 4,50 6,192
65 2172 7610 68,80 3,35 6,010 3,75 6,736 4,50 7,946
80 3 88,90 80,80 3,35 7,068 4,00 8,375 4,50 9,366
90 312" 10160 80,80 3,75 9,050 4,25 10,203 5,00 11,941
100 4" 114,30 105,30 3,75 10,223 4,50 12,185 5,60 15,012
125 5" 139,70 130,00 . = 4,75 15,808 5,60 18,520
150 6" 16510 155,40 - E 5,00 19,741 5,60 22,027

= S = : Tubos gallvanizados de nonma com ou sem hosca NBR 5580 / DIN 2440
DiGimetho Di@irmetno 1] )]

nominaf nominaf l interon
NER 5580 / DIN 2440 Love NBR 5580 / DIN 2440 Pesado

15 2" 21,30 16,00 2,25 1,106 2,65 1,267 i =
20 3/4" 26,90 21,60 2,25 1,431 2,65 1,647 3,00 1,829
25 1 33,70 27,20 2,65 2,109 3,35 2,585 375 2,847
32 11/4" 42,40 35,90 2,65 2,700 3,35 3,327 3,75 3,674
40 142" 48,30 41,80 3,00 3,468 3,35 3,830 3,75 4,235
50 2! 60,30 53,00 3,00 4,387 3.75 5375 4,50 6,336
65 232" 7610 68,80 3,35 6,197 375 6,877 4,50 8,130
80 21 88,90 80,80 335 7,288 4,00 8,594 4,50 9,584
90 32" 101,60 80,80 375 9,468 4,25 10,454 5,00 12,160
100 4" 114,30 105,30 375 10,508 4,50 12,468 5,60 15,259
125 G5e 139,70 130,00 = = 4,75 16,156 5,60 18,865
150 6" 165,10 155,40 = = 5,00 20,154 5,60 22,438

A FORGCA DO ACO 100% METAIS




Tubos ago canbono padnéao achedufe
com e sem costuna

a4 13,70 2,24 0,63 3,02 0,80
3/g" 1710 2,31 0,84 3,20 1,10
2" 21,30 277 1,27 3,73 1,62
3/4" 26,70 2,87 169 391 2,20
" 33,40 3,38 2,50 4,55 3,24
1.1/4" 42,20 3,56 3,39 4,85 4,47
12" 48,30 3,68 405 508 54
7.4 60,30 3.9 5,44 5,54 7,48
2302 73,00 516 8,63 70 1,4
37 88,90 5,49 1,29 762 A5 27
30/2" 101,60 574 13,57 8,08 18,64
4" 114,30 6,02 16,08 8,56 2237
5" 141,30 6,55 21,77 9,53 30,97
6" 168,30 n 28,26 10,97 42,58
a" 219,10 6,35 33,32 7,04 36,82 818 42 55 10,31 53,09 12,70 64,64 15,09 75,92
10" 273,00 6,35 41,76 7,80 51,01 9,27 60,29 12,70 81,53 15,09 85,98 18,26 14,71
12" 323,80 6,35 49,71 8,38 6519 10,31 797 14,27 108,83 17,48 132,05 21,44 159,87
14" 355,60 6,35 54,29 792 67,91 9,53 81,33 113 94,55 15,09 126,72 19,05 1581 23,83 194,98
18" 4064 6,35 62,65 792 77,83 9,53 93,27 12,70 123,31 16,66 160,13 21,44 203,54 26,19 245,57
18" 457,00 6,35 70,57 7,92 87,71 113 122,38 127 155,81 18,05 @ 205,75 2383 25457 2936 309,64
20" 508,00 6,35 78,56 9,53 1715 12,70 15513 15,08 183,43 20,62 24784 26,19 3anje 32,54 381,55
iy 559,00 6,35 86,55 9,53 12914 12,70 171,10 22,23 | 284,27 | 2858 37385 | 3483 45145
24" 610,00 6,35 94,53 9,53 141,12 14,27 209,65 17,48 25543 2461 35528 30,96 4421 38,88 54774
FE= 660,00 7,92 127,36 1270 20274
28" 711,00 792 137,32 12,70 218,71 15,88 272,23
30" 762,00 7,92 147,28 12,70 234,68 15,88 292,30
32" 813,00 7,92 157,25 1270 250,85 15,88 312,17 17,48 34284
34" 864,00 792 167,21 12,70 266,63 15,88 3324 17,48 364,82
38" 914,00 7,92 176,97 12,70 282,29 15,88 351,73 18,05 420,45
3g" 965,00
40" 1016,00
42" 106700
Tabela de acordo com Confira mais opgoes
ASME B 36.10-04 na proxima pagina

e
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Tubos ago canbono padnéao achedufe
com e sem costuna

2,24 0,63 3,02 0,80
2,31 0,84 3,20 110
4,78 1,95 2T 1,27 3,73 162 747 2,55
5,56 2,90 2,87 1,69 3.3 2,20 782 3,64
6,35 424 3,38 2,50 4,55 3,24 9,08 5,45
6,35 5,61 3,56 3,39 485 4,47 9,70 A
714 7,25 3,68 4,05 5,08 541 1015 8,55
8,74 nn 39 5,44 554 748 11,07 13,44
9,53 14,92 5,16 8,63 7,01 1,41 14,02 20,39
113 21,35 5,49 1,29 762 15,27 15,24 27,68
5,74 13,57 8,08 18,64
n13 28,32 13,49 33,54 6,02 16,08 8,56 22,32 1712 41,03
12,70 40,28 15,88 4912 6,55 21,77 9,53 30,97 19,05 57,43
14,27 54,21 18,26 67,57 n 28,26 10,87 42 56 2195 79,22
18,26 90,44 20,62 100,83 23,01 m,27 818 42,55 12,70 64,64 22,23 107,83
21,44 133,01 25,40 155,10 28,58 (E2 T 9,27 60,29 12,70 81,53 25,40 155,10
25,40 186,92 28,58 208,08 33,32 238,69 9,53 73,86 12,70 97,44 25,40 186,92
2778 224,66 31,75 253,58 35,71 281,72 9,53 81,33 12,70 107,40
30,96 286,66 36,53 333,21 40,49 365,38 9,53 93,27 12,70 123,31
34,93 363,58 39,67 408,28 45,24 458,39 9,53 105,17 12,70 138,16
38,10 441,52 44,45 50815 50,01 564,85 9,53 n715 12,70 155,13
41,28 527,05 4763 600,67 53,98 672,30 9,53 12814 12,70 171,10
46,02 640,07 52,37 720,19 58,54 808,27 9,53 14112 12,70 187,07
9,53 152,88 12,70 202,74
9,53 164,86 12,70 218,71
9,53 176,85 12,70 234,68
9,53 188,83 12,70 250,65
9,53 200,82 12,70 266,63
9,53 212,57 12,70 282,29
9,53 224,56 12,70 298,26
9,53 236,54 12,70 314,23
9,53 248,53 12,70 330,21

Tabela de acordo com

ASME B 36.10-04

e

de

A FORGCA DO ACO 100% METAIS




Tubosn nedondos, quadrados
& retangufanes industriais

Diadmetho extenno [ Espessuna (mm) | Peso kg/6.000mm
075 (©80) ©00 (©9% (o6  Om () 02y ash (e
2" 12,70 1,35 144 1571 168 1,86 1,85 2,042 218
5/8" 15,87 1,68 1,78 1,894 Hai e 5 2,47 2,605 2,704 3188 3,284
3/4" 19,05 2,03 206 2417 2,54 2,82 3,00 369 3,292 3,895 4014
20,40 16 = 16 2,597 3,408 3,542 4195 4,323
21,30
7/8" 2233 238 2,54 | 2835 2,99 3,32 332 2 T37 3,879 4,599 4741
1 25,40 20=20 1523 2,74 2,91 3,283 3,44 3,82 405 4,297 4 467 5,305 5,470
26,90
28,60 3,68 3,68 4,32
11/4" 31,75 25 % 25 15%35-19=32-20=30 366 4108 4,33 481 510 5,425 5,641 6,714 6,926
33,70 3,44
1.3/8" 3492 20%35 790 A048 EA 531 478 5:31 5,63 5,987 6,228 7418 7653
192" 38,10 30 =30 20%40-25%35 414 442 4954 5,22 581 6,15 6,552 6,816 8,123 8,383
1.5/8" 41,27 5,376 715 7402 8,827 g110
42,20
1.3/4" 44 45 35 %35 20%50-30=40 4,84 5,800 &n 6,80 7,20 7,680 7980 9,533 9,838
17/8 4760 25%50 6,219 8,238 8,573 10,230 10,562
48,30
2" 50,80 40 = 40 30=30 5,92 701 7,80 8,26 8,807 9,165 10,942 11,296
2.1/4" 5715 20=70-30+60-40%50 790 8,80 8,31 9,935 10,339 12,352 | 12752
2.3/8" 60,20 70-33%60-3560 10,494 10,922 13,051 13,474
242" 63,50 50 = 50 30%70-40%60 8,34 8,73 9,79 10,36 11,062 11,514 13,761 14,208
3" 76,20 60 = 80 30%90-40=80-30%70 10,03 10,58 1,79 12,46 13,3177 13,863 18,580 17121
3.3/16" 80,96 64 = 84 50«80
32" 88,80 70 = 70 30=110-40%100-50=90-80=80 19,389 20,034
3.3/4" 95,25 75 %75 30%120-530%100
4" 101,60 80 x 80  20%130-35%125-40x120-60%100 22218 22,947
41/2" 14,3 90 = 80 50%130-80=120-80x100 25,036 25858
5 127 1001000 P e e
Canfira mais opcées Acima de 5" polegadas
na proxima pagina sob consulta
; o | k
{& =
O o e
t N\ S e
] B a _
\

A FORGCA DO ACO 100% METAIS




Tubosn nedondos, quadrados
& retangufanes industriais

Espessuna (mm) | Peso kg/6.000mm

{Ifgin {1 9{ E}an [2t.g]0} (Zt ,‘;Jﬁj [2[;JOJ [2[.?5}5) {2‘,?' {)] [3‘,310) {S,tl;])z} [3[.?3:|E} (5::?51 {4‘2}5] {x‘at ,?':IS}
4,59 4,934 5,046
5324 5,445
5,19 5712 6,342 6,48 7,313 7,45
5,44 5849 5,894
6,29 6,766 6,925 7,707 7,88 8,921 9,09
6,63 7,369 8,207 8,508 8,28 8,57 10,62
7,08 10,04
7,98 8,588 8,804 9,821 11,411 11,63 12,762 12,86 14,078
8,42 9,381 10,471 10,58 12,175 12,26 13,628 13,59 15,044
8,82 9,513 9,742 10,877 110 12,654 12,85 14170 15,649
9,67 10,431 10,683 1,936 1218 13,801 1414 15,581 15,68 17,225
10,51 11,345 1,621 12,991 13,28 15,144 8,42 16,988 17,24 18,797
10,76 11,956 13,367 13,58 15,587 15,78 17,480 17,50 19,357 21,446
11,35 12,263 12,563 14,050 14,34 16,391 16,68 18,400 18,48 20,373
12,20 13172 13,495 15,098 15,45 17,696 17,96 19,798 21,935
12,38 13,702 15,331 15,65 17,900 18,22 20,109 2027 22,828 24,720
13,05 14,095 14,442 16,164 16,50 18,880 19,22 21,219 21,32 23521
14,74 15,827 16,321 18,278 18,67 21,370 21,75 24,038 26,668
15,58 16,836 17,253 19,327 19,74 22,606 23,01 25,436 25,54 28,230 31,379 35,249 39,043
16,43 17760 18,200 20,392 20,83 23,860 24,29 26,856 26,96 29,816 3315 37,26 41,30
19,82 21,424 21,958 24,620 2515 28,840 29,36 32,494 32,59 36,M 40,201 45,247 50,219
23,367 26,205 30,707 34,607 38,471 42,843 48,240 53,564
23,20 25,089 25717 28,848 33,820 38,132 42,407 47,248 53,234 59,145
2494 27596 30,963 36,310 40,950 45,554 50,772 a7 772 63,608
26,58 28,753 29,475 33,077 38,800 43,769 48,702 54,285 61,220 68,071
29,96 32,417 33,234 37,305 43,780 49,407 54,997 61,342 69,207 76,998
33,35 36,992 41,533 48,760 55,044 61,293 68,389 77194 85,924
. | |

A FORGCA DO ACO 100% METAIS




24 0,60 480 0,35 x 1200 x 3000 (30) 2,80 10,08
o 0,75 6,00 0,43 x 1200 x 3000 (28) 3,38 12,17
20 0,90 7,20 0,50 x 1200 x 3000 (26) 3,93 14,15
19 1,06 8,48 0,65 x 1200 x 3000 (24) 51 18,39
18 1,20 9,60 0,80 x 1200 x 3000 (22) 6,28 22,64
16 150 12,00 0,95 x 1200 x 3000 (20) 7,46 26,88
14 1,90 15,20 1,25 x 1200 x 3000 (18} 9,82 35,37
1,55 x 1200 x 3000 (16) 11,02 39,68
1,95 x 1200 x 3000 (14) 15,33 55,18
2,70 x 1200 x 3000 (12) 21,22 76,40
4 0 s 3,00 x 1200 x 3000 (11) 23,55 84,78
13 2,25 18,00
1 3,00 24,00
10 3,35 26,80
9 375 30,00 2,65 x 1200 x 3000 (12} 22,20 79,92
8 4,25 34,00 3,00 % 1000 x 3000 (11) 25,07 75,21
7 450 36,00 3,00 x 1200 % 3000 (11) 25,07 90,25
316 4,75 38.00 3,00 = 1500 x 3000 (11) 25,07 112,81
4,75 x 1000 x 3000 (3/16) 38,90 16,7
4,75 % 1200 x 3000 (3/16) 38,90 140,04
6,35 x 1200 x 3000 (1/4) 50,20 180,72
6,35 x 1500 x 3000 (1/4) 50,20 225,90
14" 6,35 49,78
8,00 x 1200 % 3000 (5/16) 63,93 230715
5/16" 7.94 62,25
3/8" 9,52 74,72
5/8' 15,87 124,50
3{‘4" 5'9'05,’ 149'4f 3,00 x 1000 x 2000 (1/8) 38x75 420 840
/8 22,22 174,20 3,00 x 1000 x 3000 (1/8) 38x75 420 12,60
& =l 123 3,00 x 1200 x 3000 (1/8) 38x75 420 1512
118! 28,57 226,70 3,00 1500 x 3000 (1/8) 38x75 420 18,90
Lk R s 4,75 x 1000 x 2000 (3/16) 50 x 100 00 16,00
138! 54,93 21350 4,75 % 1000 = 3000 (3/16) 50x100 800 24,00
L o ZHETR 4,75 x 1200 x 3000 (3/16) 50 x 100 00 2880
& 50;80 30 4,75 x 1500 % 3000 (3/16) 50x100 800 36,00
6,35 x 1000 x 2000 (3/16) 50x 100 11,00 22,00
6,35 x 1000 x 3000 (3/16) 50x100 11,00 33,00
6,35 x 1200 x 3000 (3/16) 50x100 1,00 39,60
6,35 x 1500 x 3000 (3/16) 50x100 11,00 49,50

A FORGCA DO ACO 1 100% METAIS




WFORCA DO A




Tehaon

Tefha trapézio 40 - TP 40/980

Especificacoes técnicas
Zincalume | Galvalume

0,43 0,50

kg/m 360 4,30

:
o

i

Telha trapézio 33 - TP 33/980

Especificacdes técnicas
Zincalume | Galvalume
0,43 0,50
kg/m 360 430

; 1086
343,00 3
-
SN SN

‘ 1030

Tefha thapézio 25 - TP 25/1020

Especificacoes técnicas
Zincalume | Galvalume

0,43 0,50
kg/m 360 4,30

980

I 196 =t
s 2
37
|97,9 97,9
hmdaT 1035 R

Cotas indicadas em milimetros
Espessuras padrao ABNT

A FORGCA DO ACO 100% METAIS

%




Tehaon

Teha onduQada - ON 17/1130

Especificagbes técnicas
Zincalume FGaIvaIume

Espessuna (mmj)
0,43 0,50
kg/m 3,60 4,30

130

343,00
1000

a0

Fabricamos nas cores
e medidas solicitadas

Telha colonia? metdlica

Especificacdes técnicas
Zincalume | Galvalume

Eapessuna (mm)
0,43 0,50

kg/m 360 4,30

Fabricamos nas cores
e medidas solicitadas

A FORGCA DO ACO 100% METAIS



Penfi? esthutuna®
simpQlen

Penfi? estnutunal simpfles

50 25 2,00 8,82
50 25 2.25 9,84

50 25 2,65 11,40

50 25 3.00 12,90

60 30 2,00 10,94

60 30 225 12,26

60 30 2,65 14,33

80 30 3,00 16,13

68 30 2,00 11,30

68 30 2.25 12,80

68 30 2,65 15,00

75 as 2,00 13,98

75 a8 2,25 15,20

75 a8 2,65 17,90

75 a8 3,00 20,50

75 a8 4,75 29,80

92 30 2,00 13,50

a 92 30 2,25 15,20

E3 92 30 2,65 17,90

100 40 2,00 16,20

a 100 40 2,25 18,30
= 100 40 2,65 21,36

100 40 3,00 24,06

100 40 4,75 36,30

100 50 2,00 18,00

Medidas especiais 100 50 705 20,46
sob consulta 100 50 2,65 23,70
100 50 3,00 26,88

100 50 475 40,80

18 40 2,00 16,41

18 40 2,25 18,41

A FOREGA DO ACO METAIS




PenIiQ esthutuna?
ennijecido

Penf. Est. C/6,00 m

T o [
75 38 18

2,00 16,20
75 38 18 2,25 18,10
75 38 18 2,65 21,40
75 38 18 3,00 24,20
100 40 18 2,00 18,90
100 40 18 2,25 21,30
100 40 18 2,65 25,00
100 40 18 3,00 29,30
100 50 18 2,00 20,80

100 50 18 2,25 23,40
100 50 18 2,65 27,60

100 50 18 3,00 31,20
125 50 18 2,65 30,00
125 50 18 3,00 34,00
150 50 18 2,65 33,10
150 50 18 3,00 37,50

Medidas especiais
sob consulta

Peso BRc/ 3,00m

10 15 120

1,20 1118
10 15 120 1,50 13,87
10 15 140 1,20 12,88
10 15 140 1,50 15,99
10 15 150 1,20 13,72
10 15 150 1,50 17,00
10 15 160 1,20 14,60
10 15 160 1,50 1810
10 15 180 1,20 16,30
10 15 180 1,50 20,25
10 15 200 1,20 17,97
10 15 200 1,50 22,40
10 15 200 2,00 28,60

Cotas indicadas em milimetros
Espessuras padrao ABNT

Disponibilizamos as caixas, tampas,
o IF batentes e trilhos do portao basculante nos
tamanhos de 2500, 3000, 3500 e 4000

A FORGCA DO ACO 100% METAIS




Chapas

Frioadoao Ve U

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Zincalume | Galvalume

CH - 0,50mm GV

8,60 kg ¢/ 112m x 2,00m

10,75 kg ¢/ 1,12m x 2,50m

7,20 kg ¢f 112m x 2,00m

Chapa buzio

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Zincalume | Galvalume

CH - 0,50mm GV

8,60 kg ¢/ 112m * 2,00m

10,75 kg ¢/ 112m = 2,50m

7,20 kg ¢/ 1,12m % 2,00m

mo

9,00 kg ¢/ 1,12m x 2,50m
10

A FORGA DO AGO 17 100% METAIS




JRMANCE
COES
QUALIDADE

O SUPERIOR




LAMINADDO

Barna redonda, sextavada e
quadnada de aco inoxidave?

Banna hedonda, sextavada e quadnada de ago inoxidave?

118" 317 0,062 - - L 76,20 36,000 39,484 45,871
5/32" 3,97 0,098 0,107 0125 31/8" 79,30 38,989 42,762 49,679
3/16" 4,76 0,140 0,154 0,179 31/4" 82,55 42,250 46,339 53,835
7/32" 5,55 0,191 0,209 0,243 3.3/8" 8573 45,568 49,978 58,062

114" 6,35 0,250 0,274 0,319 32 88,90 49,000 53,742 62,435
9/32" 714 0,316 0,347 0,403 3.5/8" 92,08 52,568 57,655 66,982
5/16" 7,93 0,390 0,428 0,497 3.3/4" 95,25 56,250 61,693 71673
3/8" 9,53 0,563 0,618 0,717 37/8" 98,43 60,068 65,882 76,539
716" 1 0,765 0,839 0,975 4 101,60 64,000 70,193 81,548

112" 12,70 1,000 1,097 1,274 41/8" 104,78 68,069 74,656 86,733
a/16" 14,28 1,264 1,387 1,611 41/4" 107,95 72,250 79,242 92,060
5/8" 15,87 1,562 1,713 1,990 4.3/8" 13 76,569 83,979 97,564
nne" 17,46 1890 2,073 2,408 412" 114,30 81,000 88,839 103,209
3/ 19,05 2,250 2,468 2,867 45/8" 17,48 85,570 93,851 109,032
13/16" 20,63 2,639 2,894 3,362 4.3/4" 120,65 90,250 98,984 114,996
7/8" 22,22 3,061 3,357 3,900 47/8" 123,83 95,070 104,270 121,138
15/16" 23,81 3,515 3,855 4,479 5" 127,00 100,000 109,677 127,419

it 25,40 4,000 4,387 5,007 51/4" 133,36 110,266 120,937 140,501
11/16" 26,97 4,510 4,946 5,746 5.1/2" 139,71 121,017 132,728 154,199
11/8" 28,57 5,061 5,550 6,448 5.3/4" 146,06 132,268 145068 168,535
1.3/16" 30,16 5,640 6,185 7186 6" 152,40 144,000 157,935 183,484
11/4" 31,75 6,250 6,855 7,964 6.1/4" 158,76 156,269 171,392 199,117
1.5/16" 33,34 6,892 7,559 8,781 6.1/2" 165,11 169,020 185,377 215,364
1.3/8" 34,92 7,560 8,292 9,633 6.3/4" 171,46 182,271 199,910 232,248
17/16" 36,51 8,264 9,064 10,531 7 177,81 196,022 214,991 249,770
11/2" 3810 9,000 9,871 11,468 71/4" 184,16 210,272 232,610 267,928
1.9/16" 39,69 9,767 10,712 12,445 71/2" 190,51 225023 246,800 286,723
1.5/8" 41,27 10,560 11,582 13,455 7.3/4" 196,85 240,250 263,499 306,124
1.3/4" 44,45 12,250 13,435 15,609 8" 203,20 255999 280,774 326,193
1.7/8" 4762 14,060 15,420 17,915 8.1/4" 209,55 272,249 298,596 346,898
2 50,80 16,000 17,548 20,387 8.1/2" 215,90 288999 316,967 368,241
21116" 52,39 17,017 18,664 21,683 8.3/4" 222,25 306,249 335886 390,221
21/8" 53,97 18,059 19,807 23,01 9 228,60 323999 355354 412,838
2.3/16" 55,56 19,139 20,991 24,387 9.1/4" 234,95 342,249 375370 436,002
21/4" 5715 20,250 22,210 25,802 9.1/2" 241,30 360,999 395,935 459,983
2.5/16" 58,73 21,385 23,455 27,249 9.3/4" 247,65 380,249 417048 484,5M
2.3/8" 60,33 22,566 24,750 28,754 10" 254,00 399,999 438,709 509,676
2.7/16* 61,91 23,764 26,063 30,279 10/2" 266,70 440,999 483676 561,918
21/2" 63,50 25,000 27,419 31,855 " 279,40 483999 530,838 616,708
2.5/8" 66,68 27,567 30,234 35,125 n1y2" 292,70 531,174 582,578 676,819
2.3/4" 69,85 30,250 33177 38,544 2 304,80 575,999 631,741 733,934
2.7/8" 73,03 33,067 36,267 42,134
A |
| +——t— o o
1

=

A FORGCA DO ACO 100% METAIS




LAMINADDO

a

Banna chata de ago inoxidave? -

a (largura)
/2" 0,318 0,478 0,637 0,796 = - - - -
5/8" 0,397 0,597 0,796 0,994 1,195 - - - -
3/4" 0,477 0,716 0,956 1,193 1,434 1,91 = = =
7/8" 0,556 0,836 1115 1,392 1,673 2,229 = = =
1" 0,636 0,955 1,274 1,591 1,912 2,548 3184 3823 5,097
11/4" 0,795 1194 1,583 1,989 2,390 3,185 3,981 4,778 8,371
1a/2" 0,954 1,433 191 2,387 2,868 3,823 4,777 5,734 7,645
1.3/4" 113 1,671 2,230 2,785 3,347 4,460 5573 6,690 8,919
2 1,272 1,910 2,548 3182 3825 5,097 6,369 7645 10,194
2.3/4" 1,431 2149 2,867 3,580 4,303 5,734 7165 8,601 11,468
232" 1,590 2,388 3185 3,978 4,781 6,371 7,961 9,556 12,742
2.3/4" 1,749 2,627 3,504 4,376 5,259 7,008 8,757 10,512 14,016
3" 1,908 2,865 3823 4,474 5737 7645 9,553 11,468 15,290
3.1/4" 2,067 304 4141 5172 6,215 8,282 10,350 14,423 16,564
3.0/2" 2225 3,343 4,460 5,569 6,693 8,919 11,146 13,379 17,839
3.3/4" 2,385 3,582 4,778 5,967 77 9,556 11,942 14,335 19113
4" 2,544 3,821 5,097 6,365 7,649 10,194 12,738 15,290 20,387

Cantoneina de aco inoxidave® "

Banna chata de ago inoxidave®

e (Panede) e (Panede)

e (Panede) e (Panede)

3/4" 48" 19,05 317 1,270 g 3/8" 50,80 9,53 8,970
3/4" 316" 18,05 4,76 1,208 2l 12" 50,80 12,70 4,650
: b 48" 25,40 317 1,753 2./2" 3ne" 63,50 4,76 6129
1 3/16" 25,40 4,76 2,258 2058 14® 63,50 6,35 7,554
1" 14" 25,40 6,35 1,530 2021 5/16" 63,50 793 8,956
11/4" 18" 31,75 317 2,237 232" 3/8" 63,50 £ ) 11,460
1.1/4" 318" 31,75 4,76 2,903 228 32" 63,50 12,70 5622
11/4" 14" 31,75 6,35 1,852 3" 3/16" 76,20 4,76 7,419
13/2" 8" 3810 317 2,720 3" /4" 76,20 6,35 9165
112" 3/16" 38,10 4,76 3,540 3" 5/16" 76,20 793 10,892
112" 14" 3810 6,35 2,490 3" 3/8" 76,20 9,53 13,930
2" 18" 50,80 317 3,680 3" 12" 76,20 12,70 10,000
2" 318" 50,80 4,76 4,840 4" 14" 101,60 6,35 14,765
14" 50,80 6,35 5940 4" 3/8" 101,60 053 18,970

5/16" 50,80 793 7,010 4" Yz 101,60 12,70

A FORGCA DO ACO 20 100% METAIS




TUBOS INOX

] N

of (1)
Tubos de ago inoxidave? redondos 1 \ ./

Padnéo Schedulle

Diametho

extenno Espeasuna da panede (mm) e peso por metno (kg/m)

18" 10,29 & < 1,24 0,281 173 0,371 2,41 0,475 E :
14" 13,72 - - 1,65 0,498 2,24 0,644 3,02 0,809 : -
3/8" 1715 - - 165 0,640 2,31 0,858 3,20 1,117 - -
T 21,34 1,65 0,813 211 1,016 2,77 1,288 373 1,644 478 1,081
3/4" 26,67 1,65 1,033 211 1,297 2,87 1,710 3,01 2,227 5,56 2,938

1 33,40 1,65 1,311 077 2,124 3,38 2,540 4,55 3,286 6,35 4,299

1.1/4" 426 1,65 1673 2,77 2,731 3,56 3,440 4,85 4,529 6,35 5,692

1242 48,26 1,65 1,025 277 3,154 3,68 4106 5,08 5,490 714 7.349
2 60,33 1,65 2,423 2,77 3,991 3,01 5,522 5,54 7,508 8,74 11,286
23/2" 73,03 2,11 3,746 3,05 5,342 516 8,766 7,01 11,584 9,53 15,147
3 88,90 2,11 4,584 3,05 6,554 5,49 1,462 7,62 15,502 113 21,665
31/2" 101,60 211 5,254 3,05 7,523 5,74 13,772 8,08 18,914 12,70 27,800
4" 114,30 2,11 5,925 3,05 8,493 6,02 16,316 8,56 22,656 13,49 34,039
5" 141,30 2,77 9,605 3,40 11,736 6,55 22,092 9,53 31,432 15,88 49,851
6" 168,28 2,77 11,475 3,40 14,032 711 28,682 10,97 43194 18,26 68,566
8" 219,08 2,77 14,997 3,76 20,264 818 43181 12,70 65,604 23,01 112,925
10" 273,05 3,40 22,948 419 28,197 9,27 61,204 12,70 82,760 28,58 174,883
12! 323,85 3,96 31,707 4,57 36,522 9,53 74,977 12,70 98,909 3332 242,302
14" 355,60 3,96 34,854 4,78 41,973 9,53 81,210 12,70 107,290 . -
16" 406,40 419 42,182 4,78 48,051 9,53 93130 12,70 123180 = 2
18" 457,20 419 47,510 4,78 54,129 953 105,060 12,70 139,080 E B
20" 508,00 4,78 60,207 5,54 69,674 9,53 116,980 12,70 154,970 - 2
24" 609,60 5,54 83,763 6,35 95,881 953 140,820 12,70 186,760 - .

Padnao OD

SHfeRno Espessunha da Panede e (mm) e Peso pon Metno (kg/m)

Diametho

/4" 6,35 0,0735 0,0867 0,0994 016 01345 01553 01828 = = o
3/8" 953 01135 01347 01553 01755 0,2144 0,2512 0,3027 = 5 -
vz 12,70 01533 01825 0,2Mm 0,2393 0,2941 0,3468 0,4222 0,5378 B -
5/8" 15,87 0,931 0,2303 0,2669 0,3030 0,3737 0,4424 0,5417 0,6972 S =
3/4" 19,05 - 0,2782 0,3228 0,6370 0,4536 0,5383 0,666 0,8570 1,0389 1,2101
7/8" 22,22 = = 0,3786 0,3787 0,5333 0,6339 0,781 1,0164 1,2380 1,4492
1 25,40 - - 0,4345 0,4947 0,6132 0,7299 0,010 11762 1,4389 16889
1.1/4" 31,75 = - = = 0,7728 0,9214 11404 1,4954 1,8378 21677
12" 38,10 = = = - 0,9324 11129 1,3798 18146 2,2368 2,6465
1.3/4" 44,45 5 : = = 1,0920 1,3044 1,6192 21338 2,6358 31253
2% 50,80 = & - = 1,2516 1,4959 1,8586 2,4530 3,0348 36040
212" 63,50 = & = & s 1,8789 2,3374 3,0913 3,8328 4,5616
3" 76,20 = - = & = 2,2620 2,8161 37297 4,6307 55192
3.q2" 88,90 - = e = 2 2,6457 3,2958 4,3693 59979 6,4785
4" 101,60 & & = = & = 37737 50065 6,2267 7,4343
5" 127,00 = = i = = = = 6,2832 78226 9,3494
6" 152,40 = E - B = = & 7,5599 9,4185 11,2645
8" 203,20 = B = = : = = 10134 12,6104 15,0948
10" 254,00 - & = = 2 - = 12,6669 15,8022 18,9250
12 304,80 - - = = B = = 15,2204 18,9941 22,7852
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Tubos de ago inoxidave®
quadnrados

Tubos de ago inoxidave? quadnados Tubos de ago inoxidavel quadnados

15 15 1,00 0,452 60 60 1,20 2,253
15 15 1,20 0,536 60 60 1,50 2,805
15 15 1,50 0,659 60 60 2,00 3,714
15 15 2,00 0,854 60 60 2,77 5,091
20 20 1,00 0,61 60 60 3,00 5,497
20 20 1,20 0,727 70 70 1,20 2,634
20 20 1,50 0,897 70 70 1,50 3,281
20 20 2,00 1171 70 70 2,00 4,350
20 20 2,77 1,569 70 70 277 5972
25 25 1,00 0,770 70 70 3,00 6,450
25 25 1,20 0,918 80 80 1,20 3,016
25 3] 1,50 1,136 80 80 1,50 3,758
25 25 2,00 1,489 80 80 2,00 4,986
25 25 27 2,009 80 80 27T 6,852
25 25 3,00 2,159 80 80 3,00 7,404
30 30 1,00 0,929 100 100 1,50 4,712
30 30 1,20 1108 100 100 2,00 6,258
30 30 1,50 1,374 100 100 2,77 8,613
30 30 2,00 1,807 100 100 3,00 9,31

Tubos de ago inoxiddvel quadnados

30 30 2,77 2,450

30 30 3,00 2,636

35 35 1,00 1,089

35 35 1,20 1,301

35 35 1,50 1,614

35 35 2,00 2128

35 35 2,77 2,893 o e
35 35 3,00 3ne

40 40 1,00 1,246

40 40 1,20 1,490

40 40 1,50 1,851

40 40 2,00 2,443 a
40 40 2,77 3,330

40 40 3,00 3588

50 50 1,20 1,871

50 50 1,50 2,328

50 50 2,00 3,079

50 50 277 4,211

50 50 3,00 4,543
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Tubos de ago inoxidave®
retangufares

Tubos de ago inoxiddvel netangulanes Tubos de ago inoxiddvel netangullanes

40 30 1,00 1,089 60 40 1,20 1,871
40 30 1,20 1,301 60 40 1,50 2,328
40 30 1,50 1614 60 40 2,00 3,079
40 30 2,00 2128 60 40 2R 4,211
40 30 2,77 2,893 60 40 3,00 4,543
50 30 1,00 1,246 80 40 1,20 2,263
50 30 1,20 1,490 80 40 1,50 2,805
50 30 1,50 1,851 80 40 2,00 3,714
50 30 2,00 2,443 80 40 2,50 4,612
50 30 2,77 3,330 80 40 3,00 5,497
50 30 3,00 3,589 100 40 1,20 2,634
50 30 3,50 4144 100 40 1,50 3,281
60 30 1,00 1,405 100 40 2,00 4,350
60 30 1,20 1,681 100 40 2,50 5,406
60 30 1,50 2,089 100 40 3,00 6,450
60 30 2,00 2,761 70 50 1,20 2,253
60 30 277 3,770 70 50 1,50 2,805
60 30 3,00 4,066 70 50 2,00 3,714
70 30 1,20 1,871 70 50 2,77 5,001
70 30 1,50 2,328 70 50 3,00 5,497
70 30 2,00 3,079 20 50 1,20 2,634
70 30 T 4,21 20 50 1,50 3,281
70 30 3,00 4,543 20 50 2,00 4,350
20 30 1,00 1,882 20 50 LT 5,972
20 30 1,20 2,253 100 50 2,00 4,681
20 30 2,00 3,714 100 50 3,00 6,946
20 30 2,77 5,001 80 60 1,20 2,634
20 30 3,00 5,497 80 60 1,50 3,281
60 33 1,20 1776 80 60 2,00 4,350
60 33 1,50 2,209 80 60 2,77 5,972
60 33 2,00 2,920 80 60 3,00 6,450
60 a3 2,77 3,991 100 60 1,20 3,016
60 33 3,00 4,305 100 60 1,50 3,758
35 40 1,00 1,166 100 60 2,00 4,986
35 40 1,20 1,384 100 60 2,77 6,852
35 40 1,50 1,731 100 60 3,00 7,404
35 40 2,00 2,283 100 =10] 1,50 4,235
35 40 2T 3108 100 80 2,00 5622
50 40 1,00 1,405 100 a0 2,77 7,733
50 40 1,20 1,681 100 =10] 3,00 8,358
50 40 160 2,089

50 40 2,00 2,761

o] e
a
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Tubos de ago inoxidave®
retangufares

Tubos de ago inoxiddvel netangulanes Tubos de ago inoxiddvel netangullanes

20 10 1,00 0,452 50 20 1,00 1,088
20 10 1,20 0,536 50 20 1,20 1,301
20 10 1,50 0,659 50 20 1,50 1,614
20 10 2,00 0,854 50 20 2,00 2128
20 15 1,00 0,531 50 20 2,77 2,893
20 15 1,20 0,631 60 20 1,00 1,246
20 15 1,50 0,778 60 20 1,20 1,490
20 15 2,00 1,012 60 20 1,50 1,851
20 15 2,50 1,234 60 20 2,00 2,443
25 15 1,00 0,61 60 20 2.7 3,330
25 15 1,20 0,727 60 20 3,00 3,589
25 15 1,50 0,897 60 20 3,50 4144
25 15 2,00 1171 70 20 1,00 1,405
25 15 2,50 1,433 70 20 1,20 1,681
30 15 1,00 0,676 70 20 1,50 2,089
30 15 1,20 0,805 70 20 2,00 2,761
30 15 1,50 0,995 35 25 1,00 0,929
30 15 2,00 1,302 35 25 1,20 1,108
30 15 2,77 1,749 35 25 1,50 1,374
i 15 1,00 0,770 an 25 2,00 1,807
35 15 1,20 0,918 35 25 2,77 2,450
35 15 1,50 1,136 40 25 1,00 1,008
35 15 2,00 1,489 40 25 1,20 1,204
35 15 2,77 2,009 40 25 1,50 1,493
25 20 1,00 0,676 40 25 2,00 1,966
25 20 1,20 0,805 40 25 27 2,669
25 20 1,50 0,995 50 25 1,00 1,166
25 20 2,00 1,302 50 25 1,20 1,394
30 20 1,00 0,770 50 25 1,50 1,731
30 20 1,20 0,918 50 25 2,00 2,283
30 20 1,50 1136 50 25 2,77 3108
30 20 2,00 1,489 70 25 1,00 1,485
30 20 2,77 2,009 70 25 1,20 1,776
25 20 1,00 0,854 70 25 1,50 2,209
35 20 1,20 1,018 70 25 2,00 2,920
25 20 1,50 1,262 70 25 2,50 3,619
35 20 2,00 1,657 70 25 3,00 4,305
40 20 1,00 0,929 3h 30 1,00 1,008
40 20 1,20 1,108 35 30 1,20 1,204
40 20 1,50 1,374 35 30 1,50 1,493
40 20 2,00 1,807 35 30 2,00 1,966
40 20 2,77 2,450 an 30 227 2,669
0 e
a
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Chapas de ago inox

Chapas de ago inox
I P

28 0,40 3,20 6,40 768 9,60 1,52 14,40
i 0,44 3,62 7,04 8,45 10,56 12,67 15,84
26 0,48 3,84 7,68 9,22 1,52 13,82 17,28
25 0,56 4,48 8,96 10,75 13,44 16,13 206
24 0,64 512 10,24 12,29 15,36 18,43 23,04
23 0,71 568 11,36 13,63 17,04 20,45 25,56
22 0,79 6,32 12,64 1517 18,96 22,75 28,44
21 0,87 6,96 13,92 16,70 20,88 25,06 31,32
20 0,95 7,60 15,20 18,24 22,80 2736 34,20
12 m 8,88 17,76 21,31 26,64 31,97 39,96
18 1,27 10,16 20,32 2438 30,48 36,58 4572
17 143 1,44 22,88 27,46 34,32 41,18 51,48
16 1,56 12,48 24,96 29,95 37,44 44,93 56,16
il 457 14,32 28,64 34,37 42,96 Hihh 64,44
14 1,98 15,84 31,68 38,02 4752 57,02 71,28
13 2,37 18,96 37,92 45,50 56,88 68,26 85,32
12 2,78 22,24 44,48 53,38 66,72 80,06 100,08
" 318 25,44 50,88 61,06 76,32 91,58 114,48
10 3,57 28,56 5712 68,54 85,68 102,82 128,52
9 3,97 31,76 63,52 76,22 95,28 114,34 142 92
8 4,37 34,96 69,92 83,90 104,88 125,86 157,32
74 476 38,08 76,16 91,39 114,24 137,09 171,36
5 5,66 45,28 90,56 108,67 135,84 163,01 203,76
2 6,35 50,80 101,60 121,92 152,40 182,88 228,60
= 793 63,44 126,88 152,26 190,32 228,38 285,48
2 9,53 76,24 152,48 182,98 228,72 274,46 343,08
Z nn 88,88 177,76 213,31 266,64 319,97 399,96
5 12,70 101,60 203,20 243,84 304,80 365,76 457,20
- 15,87 126,96 25392 304,70 380,88 457,06 571,32
= 19,05 152,40 304,80 365,76 457,20 548,64 685,80
= 22,22 177,76 355,52 426,62 533,28 639,94 799,92
= 25,40 203,20 406,40 48768 609,60 731,52 914,40
- 31,75 254,00 508,00 609,60 762,00 914,40 143,00
5 3810 304,80 609,60 731,52 914,40 1097,28 1371,60
% 44,45 355,60 711,20 853,44 1066,80 1280,16 1600,20
= 50,80 408,40 812,80 975,36 1219,20 1463,04 1828,80
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Chapan perfuradas

(vr) I I

1,20 3/64" 2,20 27%
1,50 0,59" 3,00 23%
1,80 071" 3,00 32%
2,00 5/64" 3,00 40%
2,00 5/64" 4,00 23%
2,50 {3 4,00 32%
2,80 7/64" 4,00 44%
320 /8" 5,00 36%
3,20 " 6,00 25%
4,00 5/32" 6,00 40%
4,00 5/32" 7,00 29%
480 3/16" 7,00 42%
4,80 316" 8,00 32%
480 3/16" 10,00 21%
5,00 - 7,00 46%
5,00 = 8,00 35%
5,00 5 10,00 22%

Espessuras nao podem ser
superiores ao didmetro dos furos

Chapan expandidas

Chapas expandidas

Bitola Espessuna Malha Condéo

3/16" 4,75 40 = 100 4,80 8,95
3/16" 475 40 = 100 6,50 1212
3/16" 475 45 % 100 4,80 7,55

316" 475 45 = 100 8,50 10,80
3/16" 4,75 50 x 100 4,80 7,01

/4" 6,30 36 = 100 7,50 20,80
174" 6,30 40 = 100 6,50 16,20
/4" 6,30 45 x 100 6,50 14,40
/4" 6,30 50 x 100 6,50 12,96
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Tea amenicana expandida

Tela americana Zincada 1000 0,85 10 = 20
Tela americana Zincada 1200 0,95 10 = 20
Tela americana Inox 430 1220 0,80 10 x 20

Te2a moeda (grefha)
200 16

Tela moeda Inox 430 1,90

Tela moeda Inox 430 200 1,90 25
Tela moeda Inox 430 500 2,50 22
Tela moeda Inox 430 600 2,50 27
Tela moeda Inox 430 1000 1,70 17
Tela moeda Inox 430 1000 1,70 24

Calculon e fornmulan

Cdlcullo do diimetno extenno do tubo de pantida pana Fonmula pana cdlculo de peso

obtengéo de tudo quadnado e netangulan tednico de tubo nendondo

gils FanNeing Peso = {a - b) x b (mma2) x 0,02503

Ex.: a ({lado} = 50 mm e b (espessura) = 1,20 mm,
D teremos perimetro de 4 x 50 mm = 200 mm
b 2 Perimetro = 200 = 63,50 mm

{didmetro externo do tubo de partida)

Ex:a=20mmeb=5mm
@ (20 - 5) x 5 = 0,02503 = 1,90 kg/m

@ Pana Agos Canbono aplica faton 0,02466

Apds calcular o tubo redondo de partida (férmula a), aplicar a
formula para calculo de peso do tubo redondo (férmula b).

Calculon de peno tedrico

|t
+
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Linha
excluoiva
aco inox

CONHECA MAIS
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Linha

excluoniva e JSivaser
de aco
canrbono

CONHECA MAIS Polegadas Polegadas
PP 7L L 7 12" 3 1 /s
e e 2 g 1120 v 2/t 3
4" B 6" a2 1o & 5 5" 8" 10"
Cap Aco Canbono Reducgbesn Uniéio Aco Canbono Redugdesn
SCH.40 SW Excéntricas 3000 LBS_SW_BSP_NPT Concéntricas

Polegadas
iR e I R Polegadas
M e s e & Disoponiveis em divernsas y2u o 3/ 1T s Disoponiveis em divensos
bzl (e [NeE ol [ eduian Eaon Hleaon T medidas. Conaulite-noa
Cotovelo 90° Aco Canbono TEE Ago Canbono Luva de Aco Canbono Cotovello 45° Ago Canbono
3000 LBS SW-BSP-NPT 3000LBS - SW_BSP_NPT 3000 LBS - SW_BSP_NPT 3000LBS SW-BSP-NPT
=
\\
Poflegadas Pofegadas Polegadas Pollegadas
el B 7 B e B 7oE Bl e
1an e 2v 1/ /e 2r i i B SRV R V-
Ponta de Roaca Ngaﬂe Aco Canbono Luva de Ago Canbono Fange Liso
3000LBS - BSP_NPT 3000 LBS - SW_BSP_NPT Acgo Canbono 150 LBS

Aco Canbono BSP

Pollegadas Polegadas
2r 3fsm o1 e Pofegadas Pofegadas Y2 3 1T 1E"
e e a3 7 A | 12" &t e pe Eges ge &
4" L7 6" 11/8" 112" 2" 11/8" 12 2t 2a/2" B 6" 8" 10" 12"
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Somoo distribuidona
autonizada Vavugdo

Também trabalhamos com diversas marcas do segmento, oferecendo variedade,

qualidade e solugdes completas para cada necessidade

Refrigeragdo

Vatvulas de passagem neta e angular Valvula de segunanga
Passagem neta 180% VSEGD (dupfa):
3010 de blogueio 5 e
t:
3015 de blogueio [ retencao omposta ae 1 valvula : e 3 vias
3020 de regulagem. e 2 de seguranca e alivio VSEG.
Conexden:
Passagem angulan 90°: z
3050 de blogueio Valvula de seguranca: entrada 1/2
3/4" NTP ida 1* BSP.
3055 de blogueio [ retengao ou 3/ e saida

3080 de regulagem.

Acionados por volante
12" a16"

Valvula de netengéio

VRT

Essencial na protegao

de equipamentos, evitando
o refluxe de fltidos na
tubulagao.

1/2"a 8"

Vison de nivel de vidno neflexivo

Pana nesenvatéhio
de iquido:

De acordo com a norma
NBER 16068,

Com dispositivo de retencao
e tamanhos de 260 mm até
2000 mm.

A FORGCA DO ACO

Mainfold: entrada 1/2" ou 3/4" SW
com flange e contra-flane e saida
de 1/2" ou 3/4" NTP.

10 Bar até 22 Bar.

Valvula pilotada pana degefo

310 Reta NA
31 Reta NF
3150 Angular NA
3151 Angular NF

NA MNormalmente aberta
NF MNormalmente fechada

2" a 6"

Valvula pana manémetno

VFS 10/100

Propria para mandmetro
& manovacudmetro.

Opcao de venda avulsa
do manémetro.

METAIS



Aquecimento

Vapor e fluidos térmicos. Vapor e fluidos térmicos.
250 de blogueio 200 de blogueio

280 de blogueio | retengao 230 de blogueio | retencdo
250R de regulagem 200R de regulagem

300 de blogueio 210 de blogueio

320 de blegueio [ retencao 270 de bloqueio / retengao
300R de regulagem 210R de regulagem
Acionados por volante Acionados por volante
12" a1e" w2"a1e"

Panasofda: Pana sofida:
FV-260 Reta Tipo Y FV-260 Reta Tipo Y
FV-350 Angular FV-350 Angular
FV-330 Reta Tipo Y FV-330 Reta Tipo Y
Fv-340 Angular FV-340 Angular

De 1/2" a 14", Telas 0,5mm, De 1/2" a14". Telas 0,5mm,

Imm e 2mm. Imm e Zmm.

Vapor, fluidos térmicos
_ & outros fluidos.
Vapor. : o
Com acionamento pneumatico.
Com valvula para dreno
Foreim Ongtos
Com posicionamdor eletropneumatico
I/P com sinal de 4 a 20 Ma, de simples
De 260 mm a 2000 mm. N
acao NA/NF ou dupla agdo.
De1/2"a12"
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Conheca a
100% SoQugoen

A 100% Solucdes nasceu para ampliar as
possibilidades do setor metallrgico, unindo tecnologia,
precisao e capacidade produtiva em solugées
completas para as industrias. Inserida no ecossistema
da 100% Metais, a empresa complementa essa
trajetoria de experiéncia e credibilidade através da
transformagao do ago em projetos personalizados,
desenvolvidos conforme a necessidade de cada

cliente.

Com estrutura moderna e equipamentos de alta
performance, a empresa atua no beneficiamento de
aco e chapas metalicas, realizando processos de

corte, dobra e fabricagdo com elevado padrao de

qualidade e precisao.




——

Entre os principais processos estao o Laser CNC 3000W,
Plasma CNC, Oxicorte CNC, Dobradeira CNC e Guilhotina
CNC, permitindo atender desde pecas técnicas e projetos

especiais até producoes em maior escala.

O beneficiamento do aco realizado pela 100% Solugdes
transforma matéria-prima em componentes prontos para
diferentes aplicacdes industriais. Cada processo &
executado com controle técnico, tecnologia CNC e
atencao aos detalhes, garantindo acabamento
profissional, padronizagao, encaixe preciso e alta
eficiéncia produtiva. Esse cuidado permite reduzir
desperdicios, otimizar processos e entregar solugdes que

atendem as exigéncias de cada segmento.

A empresa atende diversos setores da industria,
oferecendo solucées sob medida para os segmentos
metallirgico, mecanico, téxtil, alimenticio, quimico, naval,
agricola e construcao civil, além de projetos
personalizados para diferentes demandas industriais.
Essa versatilidade permite que a 100% Solugdes participe
de diferentes etapas produtivas, contribuindo para o
desenvolvimento de estruturas, equipamentos, maquinas
e componentes metalicos com qualidade e

confiabilidade.

Mais do que executar servicos, a 100% Solucdes trabalha
para construir parcerias solidas, entregando tecnologia,
produtividade e confiangca em cada projeto. Como parte
do ecossistema da 100% Metais, fortalece uma atuagao
integrada que conecta fornecimento de matéria-prima,
beneficiamento e transformacgao do ago em solucdes

industriais completas.
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Componentes
e mateniais
para maxima
eficiéncia

Na 100% Metais, acreditamos que grandes resultados
sdo construidos através de parceria, confianga e
compromisso. Mais do que fornecer produtos,
buscamos estar presentes no dia a dia dos nossos
clientes, oferecendo solugdes que contribuem para o
crescimento de cada projeto, empresa e conquista.

Com uma linha completa de produtos, estoque
preparado para pronta entrega e uma equipe
comprometida em atender com agilidade e qualidade,
seguimos trabalhando para ser muito mais do que um
fornecedor, queremos ser parceiros da sua evolugao.

Cada entrega representa nossa dedicacao em
construir relagoes solidas, atender com exceléncia e
crescer junto com quem confia no nosso trabalho.
Conte com a 100% Metais para transformar desafios

em solugoes e oportunidades em resultados.
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Metai
@cemponcentometaio
@ /100poncentometais

Rio Brianco, Brusque - SC

cemponcentometais.com
88350-700

(47) 3351-2673
Rua vanginha, 315
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